m Obrébka powierzchni

Kompleksowa obrobka chemiczna firmy Chimimeca

Czystos$c¢ rurociggow

Rurociagi technologiczne w kazdej instalacji przemystowej sa niczym ukfad krwionosny w ciele
cztowieka. Dzieki instalacjom rurowym o r6znym przeznaczeniu mozliwa jest praca zaréwno prostych
urzadzen technicznych, jaki skomplikowanych zaktad6w. Uktady rurociggowe, kt6re wykonuje sie ze
szlachetniejszych materiatéw, jak aluminium, stopy niklu, tytanu oraz ze stali nierdzewnych, sag
przeznaczone gtéwnie do transportu produktéw, czystych gazéw (np. tlen) lub czystych cieczy (np.
woda demineralizowana) oraz eksploatowane w bardzo r6znych warunkach srodowiskowych, czesto
w atmosferach lub srodowiskach silnie korozyjnych.
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racaw warunkach silnie korozyjnych
Pwymaga zastosowania instalacji ze
stali nierdzewnej, ktore cechuja sie
wysokg odpornoscig korozyjng, bardzo
duzg wytrzymatos$cig, duzg sztywnoscia,
wysokg odpornoscig na zuzycie Scierne,
dobrg podatnoscig na ksztattowanie,
spawanie, na czyszczenie. Instalacje takie
majg tez doskonate wtasnosci higieniczne i
dostep do bogatej gamy obroébek
powierzchniowych. Zaletg jest tez
mozliwos¢ pracy w szerokim zakresie

temperatury - rurociggi powinny zapewniac
niezawodne dziatanie urzgdzen techno-
logicznych przy skrajnie rdéznych
parametrach, np. w temperaturach
ujemnych lub podwyzszonych, przy
oddziatywaniu podwyzszonego ci$nienia
(nadcisnienie) lub w prézni (podcisnienie).
W zwigzku z duzym znaczeniem instalacji
rurociggowych w kazdym uktadzie
produkcyjnym, zasady ich projektowania,
wytwarzania i odbioru podlegajg
znormalizowaniu, np. w oparciu o
wymagania EIGA, CGA, PED, ASME lub
norm serii EN, EN ISO, ASTM, API,
NORSOK itd., co zalezy od branzy
przemystowej oraz kraju, w ktérym te
rurociggi bedg eksploatowane.

Firma Chimimeca posiada wieloletnie
doswiadczenie w czyszczeniu rurociggow
nawet dla ultraczystych medioéw np.
czystego tlenu. W praktyce obejmuje to
rurociggi ze stali nierdzewnej, stali
weglowej, aluminium, tytanu lub stopow
miedzi. Czyszczenie odbywa sie w
zaleznosci od rodzaju zastosowanego
metalu i zanieczyszczenia, ktére nalezy
usung¢, w jednym lub kilku etapach.
Stosowanymi srodkami czyszczacymi sg,
alkaliczne, neutralne lub kwasowe
substancje chemiczne. Obroébka
powierzchni metalowych zwykle sktada sie
z odttuszczania, ale moze obejmowac
zabiegi takie jak wytrawianie, pasywacja i
fosforanowanie. Szerokie spektrum
dziatania obejmuje oczywiscie zbiorniki i
rurociggi stosowane w kriogenice,
produkcji czystych gazéw, a nawet elementy
wykorzystywane w energetyce jgdrowej. Sg,
to dziedziny, gdzie odpowiednia czystos$c¢
jest najwyzszym priorytetem.

»,W ciggu naszej dziatalnosci wypra-
cowaliSmy wtasne procedury dotyczgce
obrobki elementéw dla poszczegolnych



branz i aby osiggng¢ zadowalajgcg dla
klienta jako$¢ zawsze proponujemy
kompleksowg obrébke polegajgcg na
odttuszczaniu, trawieniu i pasywaciji. Samo
odttuszczanie nie przynosi spodziewanych
rezultatdbw np. nie mozna zaliczy¢ testu biatej
szmatki - twierdzi Krystian ldzikowski,
dyrektor techniczny w Chimimeca Polska -
odttuszczanie i trawienie stali stopowych
przeprowadzamy w mieszaninach
odpowiednio dobranych kwasow o réznych
stezeniach z dodatkiem soli utatwiajgcych
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trawienie, inhibitorow korozji i Srodkow
odttuszczajgcych. Odbywa sie to przy
pomocy kagpieli trawigcych, w cyrkulacjilub
poprzez natrysk.” Wytrawienie stali
powoduje rownomierne utlenienie (pow-
stanie warstwy tlenkoéw chromu) na catej
powierzchni materiatu. Taka obrobka
oczyszcza powierzchnie z produktow
korozji, tlenkow, rdzy, zgorzeliny, zabrudzen
produkcyjnych lub opitek zelaza pocho-
dzgcych z roznych procesow produkcyj-
nych, ktére mogtyby spowodowac rdze-

Tabela nr 1: Kontrola koncowa obrabianego materiatu

Metoda

Bezposrednia kontrola wzrokowa
(biate Swiatto)

Inspekcja endoskopowa

Bezposrednia kontrola wzrokowa
(ultrafioletowe Swiatta)

Test czyszczenia na biato

Proba przerwania wody

Badanie rozpuszczalnikowe

Warunki stosowania

Stosowac¢ silne i biate $wiatto (na-
turalne > 750 LX). Metoda ta pozwoli
wykry¢ czgstki state o rozmiarze
przekraczajgcym 50 pm oraz $lady
korozji i innych zanieczyszczen.

Inspekcja za pomocg, przemystowego
endoskopu, ktory umozliwia kontrole
w dtuzszych odcinkach rurociggow.

Powierzchnia jest obserwowana w
ciemnos$ci, przy uzyciu S$Swiatta
ultrafioletowego o dtugosci fali
miedzy 250 a 370 nm (typowo 365 nm)
o natezeniu 1000 pW/cm? na po-
wierzchni.

Swiatto UV wykazuje fluorescencje,
gdy wystepuje zanieczyszczenie.

Stuzy do wykrywania zanieczysz-
czenia na dostepnych obszarach. Po-
wierzchnia jest lekko wcierana czystg,
biatg i suchg $ciereczkg bez wtdkien.

Metoda uzywana do wykrywania
pozostatosci oleistych nie znalezionych
w inny sposob wymieniony powyzej.
Nalezy rozprysna¢ na powierzchni wode
zdemineralizowang cienkg warstwa.

Metoda ta moze by¢ wykorzystywana
do uzupetnienia technik wizualnych
lub do przeprowadzania czystosci w
odniesieniu do okreslonych skazen
weglowodorami. Metoda ta jest odpo-
wiednia do sprawdzenia powierzchni
niedostepnych za pomocg, rozpusz-
czalnika do ekstrakcji zanieczysz-
czen. Przelany rozpuszczalnik pod-
daje sie analizie w laboratorium.

Kryteria akceptacji

Brak obecnosci produktow korozji,
przebarwien, sladow tlenkow lub ciat
obcych, jak rowniez brak wody lub wil-
goci, brak weglowodoréw lub substan-
cji organicznych, smarow czy klejow.

Brak obecnosci produktow korozji,
przebarwien, sladow tlenkow lub ciat
obcych, jak rowniez brak wody weg-
lowodoréw lub substancji organicz-
nych, smarow czy klejow.

Brak fluorescenciji, czyli zanieczysz-
czen organicznych.

Brak przebarwienia widocznego na
wycieranej wtokninie. Jednak dla stali
weglowej pewien drobny stopien
przebarwienia jest dopuszczalny.

Woda musi sie rozptyng¢ normalnie
W nieprzerwanym strumieniu, bez ob-
szarow zatrzymania, ktére wskazujg,
na obecnos¢ zanieczyszczen.

Akceptowalny poziom zanieczysz-
czen to wartosci ponizej 50mg/m?2.
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wienie lub stac sie miejscem zarodkowania
korozji. Kompleksowa obrébka chemiczna
usuwa rowniez zanieczyszczenia organiczne
(smary, oleje, farby, pozostatosci kleju czy
tez nawet odciski rekawic i butéw). Taki
proces czyszczenia jest konieczny, w celu
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przywrocenia akceptowalnej jakosci
powierzchni zarowno pod wzgledem
czystosci tlenowej, jak i ochrony przed
korozjg - a co zatymidzie - maksymalnego
przedtuzenia czasu ich uzytkowania.
Czyszczenie ma na celu roéwniez
zapobieganie
pogarszaniu sie
jakosci ptynow lub
produktow trans-
portowanych ruro-
ciggami.

Po takiej komplek-
sowejobrobce ele-
menty rurociggow
czy zbiorniki sg
czyste, bez prze-
barwien, wtrgcen i
innych zabrudzen.
Spetniajg wszystkie
normy dotyczgce
»Czystoscitlenowej”
i bez problemu
przechodzg testy z
nig zwigzane.

Oproécz procedury

czyszczenia to kontrola koncowa obra-
bianego materiatu ma bardzo istotne
znaczenie. Kontrola koncowa moze
odbywac sie przy uzyciu swiatta UV, testu
wycierania lub proby z chemicznie czystymi
rozpuszczalnikamiw celu zagwarantowania
usuniecia wszystkich zanieczyszczen
(tabelanr1).

Po oczyszczeniu i sprawdzeniu, poddane
obrobce rurociggiiich czesci sg nastepnie
starannie pakowane - zgodnie ze
specjalnymi procedurami - i oznaczone
odpowiednimi etykietami. W ten sposob
materiat poddany obrébce nie jest
zanieczyszczony podczas transportu,
przenoszenia a takze sktadowania. Na
miejscu montazu powinno sie zachowac
odpowiednie $rodki, aby zapobiec
zabrudzeniu, czyli sktadowanie na
utwardzonym terenie, rozpakowywanie
bezposrednio przed montazem, aw czasie
montazu uzywanie czystych kombinezonow,
rekawic, naktadek na buty; w czasie
transportu dzwigiem lub podnosnikiem
nalezy unika¢ uszkodzen i kontaktu ze stalg,
zwyczajng (czyste pasy transportowe,
zabezpieczone widty), nie stosowac
narzedziitarcz szlifierskich dedykowanych
do odpowiedniego materiatu i nie
zanieczyszczonych stalg zwyczajng oraz
ostaniac¢ elementy narazone na zabrudzenia
i odpryski w procesach spawania i
szlifowania




